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1. EINEEITUNG

Die folgenden Prifungen wurden durchgefiihrt um das Verformungsverhalten des Systems Compacfoar
Unterbaudammprofil mit M@E&Schwelle unter Last zu charakterisi®asSystem vereint optimale

Isolation gegen Hitze und Kalte sowie einfache Montage und hohe Belastbarkeit.

2. VERSUECHSAUFBAU

2.1 Maschinenruna Gerate

Tabelle 1: Maschinen und Geréte

Universaliifmaschin Shimadzu AGX 133074830114 2011
2.2 Prohekarper
Gepruft wurden 3 verschiedene Profilstairken COMPACFOAM (CF).

Abbildung 1 zeigt

Konstruktionszeichnung der gefrastePrafife in allen drei Stark80, 50, 100 mm) mit der passenden

GFKSchwelle.
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Abbildung fefraste GProfile mit den Stéarken 30, 50, 100 mm
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Um eine gleichméRige Krafteinnleitung Uber die gesamte Schwell8@bneity ¢LI gewahrleisten,

wurden der Schwellenkontur entsprechende Adapieapfatdier Schwellenoberseite befestigt (Abbildung

2).Die Hohe der GEetwelle zusammen mit der Adapterplatte liegt beil®® Probekorper (PK) aus CF

wurden mit der automatischen Tischkreissage als Prototypen hergestellt, da das entsprechende Frasen
Werkzeug nicht vorhanden ist. Geprift wurden Profileleisten mit einer Lange von 283 mm. Diese L&nge ergi
sich aus der Breite von funf Adapterplatten mitchREg. Die GEéhwelle wurde ebenfalls auf 283 mm

gekirzt Abbildung 3 zeigt den Probek&ybau im Prufrahmen. Die Metallgatialiert dabei einen

steifen Untergrund.

Abbildung: Adapterplatte, GS¢hwelle und-€Fofil (30 mm) zusammen
Abbildung: PkAufbau im Prifmaschinenrahmen

Tabelle 2 zeigt die AbmessungdriMassetter verwendeten PK.

Tabell@: Ubersicht der Probekorper

1 50 283 236
2 50 283 220
3 50 283 205
4 30 283 160
5 30 283 158
6 30 283 177
7 100 283 473
8 100 283 471
9 100 283 473
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2.3Methadenund skestvuerfahren

Zum Programmieren des geeigneten Prifprogramms wurde vorab die ungefahre Belastung im Einbauzusta
in der Praxis abgeklart. Diese liegt bei rund 400 kg pro 2 Meter Schwellenlange. Diese Belastung wurde :
die Priuflange v@83 mmumgerechnetDaraus ergeben sich ca. 566 N fur 283 mm. Die Prifung erfolgte
daher durch eine Druckbeanspruchung bis 600 N (Traversengeschwindigkeit 1mm/min). Der daraus
ermittelte Prifwert ist die Gesamtverformung des Schwellensystems bei 8RGtNIBréRicke

wurden 3 Stlck CF geprift. Abbildung 4 zeigt den Prufaufbau im Belastungszustand eines 50 mm dicke
ProfilsUm den Verformungsanteil der Komponent8ol®fe mit Adapterplatten zu ermitteln wurden 3

Test ohne CF Profil durchgefdbsttzlich zu den Prifungen mit 600 N wurden Prifungen mit 2000 N
durchgefuhrtum einen erhohteBebsungszustand zu simulieren. Diese 2000 N entsprechen einer
Belastung vora. 1,4ronnerauf eine Schwellenlange von 2 Neter Einrichten der Abstamag Spiele

zwischen den einzelnenk@ihponenten wurde der Aufbau mit ca. 30 kg vorbelastet.
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Abbildung: Prifaufbau im Belastungszustand

Unter Punkt 3 sind die erhaltenen Messergebnisse und Auswertungen angefuhrt.
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3. ERGEBNISSE

3.1 GRKSchwellenmitiAdapteips bei 00NN

Tabelle 2eigt die Prifergebnisse der Test olRfEFum den Verformungsanteil deS&mkellenit
Adapterplatte zu ermitteln. Die mittlere Absenkung liegt menQa4s rund 0,22% der Gesamthdhe
entsprichtfbbildung 5 zeigt den kka&ftgverlauf dBrifungDie Kurven werden zur besseren Darstellung
mit enem Offset von 0,1 mm angezeigt.

Tabelle 3: Ergebnisderiifung ohne 660 N

Min. 0,14 0,21
Max 0,16 0,24
Stabw 0,01 0,02
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Abbildung SKraftwegDiagramri Prifung ohne 660 N
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3.2 CRMB0 mroRickeei GOONN
Tabelld zeigt die Prifergebnisse deP©@Fe mit 50 mm Dickigie mittlere Absenkung liegt b@intm,

was rund Q4% der Gesamth@&mspricht Abbildungzeigt den KrafWegverlauf dertfungDie Kurven
werden zur besseren Darstellung mit einem @iféet ymm angezeigt.

Tabelle 4ErgebnissePrufung 50 mm DickesGF N

Min. 0,15 0,13
Max 0,19 0,16
Stabw 0,02 0,02
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Abbildung:&raftWegDiagramm Prifung 50 mm DickeésQE N
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3.3CFRmiB0 mnoRickeei GO0NN
Tabelld zeigt didPrifergebnissger CiProfie mit 30 mm Dickigie mittlere Absenkung liegt b&intm,

was rund @3% deGesamthdhentspricht Abbildungzeigt den KrafWegverlauf dertfungDie Kurven
werden zur besseren Darstellung mit einem Offset von 0,1 mm angezeigt.

Tabell®: ErgebnissePrufung 30 mm DickesGF N

Min. 0,12 0,12
Max 0,14 0,15
Stabw 0,01 0,01
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Abbildung: KraftWegDiagramm Prifung 30 mm DickeésQF N
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3.4CRmit00 mmDRickeei600 IN

Tabelles zeigt die Prifergebnister CiProfie mit 1000 mm Dickeie mittlere Absenkung liegt b&i 0,1
mm, was rund10% der Gesamthdraspricht Abbildung zeigt den KraWegverlauf dérifung Die
Kurven werden zur besseren Darstelluaghem Offset von 0,1 mm angezeigt.

Tabell&: ErgebnissePrufung 100 mm DickeésQFN

100 165 0,15 0,09
100 165 0,18 0,11
100 165 0,17 0,11

Min. 0,15 0,09
Max 0,18 0,11
Stabw 0,02 0,01

Abbildung: &raftwegDiagramr Prifung 100 mm DickesQFN
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